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Drehen - Frasen - Technologie und -daten Schleifen - Grundlagen, Parameter Maschinenelemente Zahnrader
Schneidgeometrie Kegeldrehen Schneidstoffe Ubersetzungen - Drehmomente
Schnittkraft, Krafte Form- und Lagetoleranzen Dokumentation
Schnittleistung Toleranzen Priifungsvorbereitung und Unterstiitzung
Hauptnutzungszeit
Zeitspanvolumen
Technische Kommunikation - zeichnerisches Umfeld und fertigungstechnische BemaRBung
Instandhaltungsstrategien Schmierstoffe Aufbau von CNC Maschinen Programmierung
Instandhaltung nach Grundsétzen der Ind. 4.0 Auflagekrifte Aufbau von CNC Programmen Programmstruktur
VerschleiRarten und -ursachen Reibung absolut und inkremental Korrektur und Kompensation
Polarkoordinaten Zyklen und Verschiebung

Beschadigungen von Maschinen und Anlagen

Anlagensicherheit Unterprogrammtechnik

Druckberechnungen Pneumatische Grundschaltungen Pneumatische Signalverkniipfunng und

Kolbenkraft und Arbeit Bauteilbezeichnung / Normung Signlverarbeitung:

Luftverbrauch direkte und indirekt Betétigung Wechsel-/Zweidruckventil
Druckbegrenzungsventil GRAFCET-Grundlagen

Stick-Slip-Effekt



